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                                                  前言
本标准修改采用美国材料与试脸协会标准ASTM G1997(2002)《用于地下的镁牺牲阳极的试 验室评价方法》.为方便对照.在附录A中列出了本标准的章条和对应的ASTMG1997 1997(2002)章 条的対照表.与ASTM G 97--- 1997(2002)用比，主要变化如下：
——増加了挤压镁阳极的有关内容，
——増加了対电流效率的计算
------删除第2章、第4章和第12章；
进行了编辑性签理.
本标准的附录A为资科性附录。
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1范围



[image: 1605335387(1)]
















[image: ]

图1试验用増塀构造示意图
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6.2称重
用水和丙酮淸洗每个试样.然后在烘箱中于 105℃干燥15min,冷却,（挤制镁阳极试样加工 端面需用环氧树脂封好），精确至O. 1 mg
注意’用丙酮清洗后.为避免试样汚染.必须就手套拿试样
6.3制样
6.3. 1铸造镁阳极试样：用导电胶带缠绕试样晅加匸端面100mm处开始到距未加工端13mm的 部分.然后将其浸入电解液,暴露在电解液中的区域是加工端面及其以始长度loo mm的试样侧面，浸入面积为41. 2CM2.通过试验电路的电流为1.60mA），阳极电流密度为0.039mA/ cm2
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图3从铸造阳极上取样制样示意图
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6.4试样准备
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7操作歩骤
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